
Title  Processing Lead 
City  Britt and Goodell 
State  IA 
 
Description: At Sparboe Farms, our customers are our priority. They know they can count on their 
dedicated Sparboe Farms team to meet their precise specifications with incredible service and a reliable 
supply of the freshest, highest quality eggs. We produce fresh shell eggs on our farms in Minnesota, 
Iowa and Colorado. We provide safe, quality, nutritious eggs to our customers across the country and 
we continue to grow and expand into different products, sold domestically and internationally! Are you 
looking for a job in food production in a growing company? We are always looking for great people. 
 
Sparboe Farms offers competitive pay and comprehensive benefits for you and eligible family 
members, including medical, dental, life and disability insurance, flexible spending account, 401(k) 
with match and paid vacation. 
 
Job Description: 
 
The Processing Lead is responsible to assist the Processing Manager with daily supervision of the 
Complex processing/manufacturing operation. In the Processing Manager’s absence this role will be 
responsible for the Processing operation (egg grading and packaging, machine maintenance and repair, 
sanitation, warehousing and transportation). 
 
Duties and Responsibilities: 

 Supervise the daily/routine activities for the Processing group, this includes warehouse/cooler 
(shipping and receiving), processing room operations, product/supply inventory, ordering of 
supplies, and employee scheduling. 

 Coordinate daily order processing. Coordinate printing and confirm packaging labels, 
determine packaging/processing order, and ensure orders are packaged correctly. 
Communicate with Customer Service and the respective customer as needed to address 
ongoing or special orders. 

 Work hands‐on in the processing plant as needed to cover the work load, demonstrate 
expectations, and train employees. 

 Coordinate the Safety program and initiatives for the processing operation and continuously 
demonstrate safe work habits. 

 Maintain overall product quality by leading and supervising employees in the execution of 
work practices that follow Sparboe and USDA guidelines. Ensure that machinery and 
employees are working effectively in supporting egg and packaging quality. Work closely with 
QA and the USDA inspector. Understand and ensure proper execution of all Processing SOPs 
and GMPs. 

 
Experience/Skills: 

 3+ years of experience working in food processing / food production, or manufacturing 
environment. Warehouse/cooler experience helpful. 

 Ability to work first shift, 10 hour days, 5 days a week 

 High school diploma.  Associates degree preferred or relevant equivalent experience.     

 Ability and experience in to leading, motivating and supervising a team of employees 

 Ability and experience in mastering various positions within the processing operation 



 Self‐motivated, independent work habits 

 Ability to read and write English, computer and math skills 

 Sound judgment and unwavering ethics 

 Focus on accuracy and detail 

 Ability to lift 30 lbs., work standing for a minimum of 5 hours a day 
 
How to Apply: 
Online: www.sparboe.com/careers or email us at: Sparboe.Careers@sparboe.com 
Attach resume, cover letter and compensation requirements. 
Sparboe Companies is an Equal Opportunity Employer 

 
Title  Processing Lead 
City  Hudson 
State  CO 
 
Description: At Sparboe Farms, our customers are our priority. They know they can count on their 
dedicated Sparboe Farms team to meet their precise specifications with incredible service and a reliable 
supply of the freshest, highest quality eggs. We produce fresh shell eggs on our farms in Minnesota, 
Iowa and Colorado. We provide safe, quality, nutritious eggs to our customers across the country and 
we continue to grow and expand into different products, sold domestically and internationally! Are you 
looking for a job in food production in a growing company? We are always looking for great people. 
 
THIS IS A NIGHT SHIFT POSTION 
 
Sparboe Farms offers competitive pay and comprehensive benefits for you and eligible family 
members, including medical, dental, life and disability insurance, flexible spending account, 401(k) 
with match and paid vacation. 
 
Job Description: 
The Processing Lead is responsible to assist the Processing Manager with daily supervision of the 
Complex processing/manufacturing operation. In the Processing Manager’s absence this role will be 
responsible for the Processing operation (egg grading and packaging, machine maintenance and repair, 
sanitation, warehousing and transportation). 
 
Duties and Responsibilities: 

 Supervise the daily/routine activities for the Processing group, this includes warehouse/cooler 
(shipping and receiving), processing room operations, product/supply inventory, ordering of 
supplies, and employee scheduling. 

 Coordinate daily order processing. Coordinate printing and confirm packaging labels, determine 
packaging/processing order, and ensure orders are packaged correctly. Communicate with 
Customer Service and the respective customer as needed to address ongoing or special orders. 

 Work hands‐on in the processing plant as needed to cover the work load, demonstrate 
expectations, and train employees. 

 Coordinate the Safety program and initiatives for the processing operation and continuously 
demonstrate safe work habits. 

 Maintain overall product quality by leading and supervising employees in the execution of work 
practices that follow Sparboe and USDA guidelines. Ensure that machinery and employees are 



working effectively in supporting egg and packaging quality. Work closely with QA and the USDA 
inspector. Understand and ensure proper execution of all Processing SOPs and GMPs. 

 
Experience/Skills: 

 3+ years of experience working in food processing / food production, or manufacturing 
environment. Warehouse/cooler experience helpful. 

 Ability to work first shift, 10 hour days, 5 days a week 

 High school diploma.  Associates degree preferred or relevant equivalent experience.     

 Ability and experience in to leading, motivating and supervising a team of employees 

 Ability and experience in mastering various positions within the processing operation 

 Self‐motivated, independent work habits 

 Ability to read and write English, computer and math skills 

 Sound judgment and unwavering ethics 

 Focus on accuracy and detail 

 Ability to lift 30 lbs., work standing for a minimum of 5 hours a day 
 
How to Apply: 
Online: www.sparboe.com/careers or email us at: Sparboe.Careers@sparboe.com 
Attach resume, cover letter and compensation requirements 
Sparboe Companies is an Equal Opportunity Employer 

 


